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Abstract Of FR2661685 

Water-borne varnish composition for protecting wood surfaces, comprising: (a) a resin-type component 
containing a polymer with a core and jacket comprising a core made of alkali-insoluble polymer and a 
jacket made of alkali-soluble polymer, and (b) a solvent-type component containing water and an organic 
solvent chosen from a glycol and a glycol ether. 
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Compositions da laaure acryfiqua k I'aau eonfanant daa polymaiaa greffds k ettuMnvaloppau 

L'Invention d^oft una oomposltion de iasure k i'eau 
ir la protection de surfaoes de bols, oomprenant 

[a) un composant da type rdsine oomprianant un pofy- 
wB k coaur-envaloppa comportant un ocaur en potymdra 

Insoluble dana les cicalis et une envefoppe en poiymdie 
aoluble dana lea alcalls; et 

(b) un composant da type aolvant comptanant de Teau et 
un soivant organiqua diolal panni un glycol at un athar da 
glyool. 
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La presenile Invention concerne des compos it. ions de 
revetement pour surfaces de bois et plus particulieresient: des 
composi-tions de lasures a I'eau. 

Les agents d" obturation transparents et les lasures • 
5 semi-transparentes pour application ext^rieure sur des sur- 
faces de bois ont 6^6 traditionnellement formes sous forme de 
systemes a base d'hulle ayant intrinseguement de bonnes 
caracteristiques d' application et d' aspect, avec une durabi*- 
lite faible ou insuf f isante, Ces revetements peuvent cepen- 

10 dant exc^der les guantit^s de composes organigues volatils 
toldr^es par les reglements. 

En raison de ces limitations portant sur les composes 
organigues volatils r les lasures k l*eau sent devenues de 
plus en plus important:es . Ces lasures a I'eau sont fr^guem- 

15 ment formul6es ^ part:ir de rSsines r^ductibles a l*eaur com- 
prenant des huiles de lin rendues maleigues et des alkydes, 
et utilisent couramment des Others de glycol en t:ant 
gu* agents de couplage, en association avec des neutralisants 
alcalins, pour assurer la solubility du composant: de type 

20 r^sine dans l*eau» En outre, des polymferes acryligues et 

vinylacrylicpies prepares par polymerisation en emulsion onl: 
4t4 ^galement utilises dans la formulation de lasures en 
Emulsion a I'eau. Bien gue ces lasures ^ l^eau aient une 
durability l^g^rement sup^rieure a celle des syst^es k base 

25 d*huile, par comparaison avec ces syst^es & base d*huile. 
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elles sont en g^n^ral inferieures en ce qui concerne leurs 
caract^ristiques d' application et d' aspect. 

En consequence, un objet de la presente invention est 
de fournir une composition de revStement acxrylique h I'eau 
ayant des caract^ristiques am^lior^es d» application et d* as- 
pect et donnant une protection amelior^e a la surface de bois 

apres application. 

La composition de lasure de la presente invention com- 
porte un composant de type rSsine comprenant un polymfere a 
o«ir-enveloppe comportant un oOBur en polymere insoluble dans 
les solutions alcalines et une enveloppe en polymere soluble 
dans les solutions alcalines. De pr^f^rence, le composant de 
type resine constitue de 8 a 22 % en poids de la composition. 
La composition contient egalement un conrposamt de type sol-*^ 
vant qui comprend de I'eau et un compose organique qui est 
soit un glycol, soit un ether de glycol, et qui est de prdfd- 
rence pr&ent en une quantity de 6 2i 9 % en poids de la com- 
position totale. De preference, la composition contient ega- 
lement un epaississant qui est un melange d'une gomme poly- 
saccharidique pseudoplastique de type rhamsan et d'un modifi- 
cateur de rheologie non ionique de type polyur^thanne , en une 
quantite allant de 0,1 ^ 0,5 % en poids. De preference, la 
composition contient egalement un complete ligand-m^tal, 
tel qu'un complete d' ammonium et de zinc, en tant qu* agent de 
reticulation. La quantity de zinc ou d'un autre m6tal prove- 
nant du coroplexe representera de pr6f4rence deO,l &0,7%en 
poids de la composition. 

En utilisant le polymfere k ccEur-enveloppe en associa- 
tion avec un composant sol vant compost d'eau et de glycol ou 
d* ether de glycol, on obtient des lasures a I'eau ayant un 
haut degre de durability et les caractdristiques d« applica- 
tion et d* aspect d*une lasure i base d'huile. La grande cpian- 
tite d' aery late de butyle dans la partie centrale du polymfere 
donne la flexibility requise sur du bois de dimensions ins- 
tables, pour evlter des d^fauts d'e'caillage et de pelage 



constates avec des lasures acryliques et vinylacryliques tra- 
ditionnelles. La composition de I'enveloppe externe du poly- 
mfere, qui est soluble dans les alcalls, pennet k la lasure de 
se resolubiliser, ce qui donne dea bonnes propri4t6s de 
reprise et une definition de grain rencontrdes seulement dans 
une lasure traditionnelle a base d'huile. 

Les polymferes greff6s ii cxmr-enveloppe qui sont utili- 
ses dans le composant de type r^sine sont d^crits dans 
DS-A-4 876 313. Ces polymferes ont essentiellenent un coair en 
polymfere en emulsion insoluble dans les alcalis, et une enve- 
loppe en polymfere en Emulsion soluble dans les alcalis, le 
cxEQr et I'enveloppe dtant chimiquement greff^s I'un k 1' autre 
k un degr^ notable ou important. On greffe chimiquement I'un 
k 1' autre les composants du oaeur et de I'enveloppe en effec- 
tuant la polymerisation en emulsion soit du ooeur, soit de 
I'enveloppe, en presence d'au moins un compost polyfonction- 
nel comportant (1) deux sites au plus d' insaturation, (2) 
deux atomes 6liminables ou plus, ou (3) une combinaison d'un 
ou plusieurs sites d' insaturation et d'un ou plusieurs atomes 
eiiminables. Les polym&res k OBar-enveloppe de la presente 
invention donnent des compositions de polymeres ayant une 
resistance aux additifs (a savoir alcools, solvants, etc.), 
une redispersabilite, une regulation de la formation de 
mousse, une resistance k la chaleur et une rheologie ameiio- 



Dans un precede pretere, on prepare les polym&res k 
ocBur-enveloppe d'abord par polymerisation en emulsion du ooair 
insoluble dans les alcalis, en presence du compose poly- 
fonctionnel, suivie de la polymerisation subsequente en emul- 
sion de I'enveloppe, en presence du ooair precedemment pre- 
pare. Le rapport ponderal du ooair a I'enveloppe va de prefe- 
rence de 85:15 & 15:85, le coeur ayant une masse moieculaire 
moyenne en poids de plus de 8 000 et I'enveloppe ayant une 
masse moieculaire moyenne en nombre de 5 000 & 100 000, 
telles que determinees par chromatographie par permeation de 
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gel. Le compose polyfonctionnel'^coinporte de preference au 
moins dettx sit:es d'insaturation a r6activit6s diff^rentes- 
lie ccEar et I'enveloppe sont polymer ls4s & partir de 
monom&res choisis parmi 1* aery late de raethyler I'acrylate 
5 d'SUiyle, I'acrylate de butyle, I'acrylate de 2-ethy Ihexyle , 
I'acrylate de d^cyle, le mSthacrylate de m^thyler le meth- 
acrylate dl6thyle, le methacrylate d ' hydr oxy^thyle , le meth- 
acrylate de butyler I'acrylonitrile, I'acide acrylique, 
I'aclde mSthacrylique, l*acide itaconique, I'acide maleiquer 
10 I'acide fumarique, 1» anhydride acrylique, 1' anhydride rn^th- 
acrylique/ 1* anhydride mal^iquer 1* anhydride itaconigue, 
1' anhydride fiamarique, le styrfener un styr&ne substiitu^r 
I*ac4i:a1:e de vinyle et d^autres acrylates et m^thacrylates 

d'alkyle en C-j-C^j* 

15 Le otBur peut etre polymerise a partir d'un melange de 

monoraeres comprenant de 0 i. 10 % en poids de monomfere insa- 
tur6 contenant \m acide. L'enveloppe peut etre polymerisSe a 
partir d'un melange de monomeres comprenant de 40 St 90 % en 
poids de methacrylate de m6thyle. L'enveloppe peut ^galement 

20 etre polymer isee k partir d*un melange de monom&res conipre- 
nant de 20 a SO % en poids de monom&re insature contenant un 
acide on contenant un anhydride. Le polymfere a ocEur-enveloppe 
peut egalement etre neutralist par une base qui peut Stre 
1* ammoniac, la triethylamine, la monoethanolamine, le 

25 dimethylaminoethanol, I'hydroxyde de sodium ou I'hydroxyde de 
potassium. 

Les composts poly£onctionnels sont choisis parmi les 
esters allyliques, methallyligues, vinyliqueset crotyliques des 
acides acrylique, methacrylique, maltique (mono-- et 

30 diesters), fumarique (mono- et diesters) et itaconique (mono- 
et diesters); les ethers et thio6thers allyliques, meth- 
allyliqueset crotyl-vinyliques; les K- et ^rN-diallyl-^ mtth- 
allyl-, crotyl- et vinylamides des acides acrylique et meth- 
acrylique; le N-allyl-r methallyl- ou crotylmaleimide? les 

35 esters vinyliques des acides 3-butenoIque et 4-penttnoIque; 
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le phtalate de diaillylej le cyanurate de triallyle; des 
0-allyl-r m^thallyl-crotyl- r 0-alkyl-r aryl-r P-vinyl-P- 
allyl-r P-crotyl- et P-methallyl-phosphonates ; les triallyl-, 
trimfithallyl- et tricrotyl-phosphates? les 0-vinyl-^ 
5 0,0-diallyl-, dimethalXyl- et dicrotyl-phosphates? des esters 
cycloalcSnyligues des acldes acryliquer m^thacrylique, 
malSigue (mono- et dlesters), fumarique (mono- et diesters) 
et Itaconigue (mono- et diesters); des esters vinyligues et 
thioethers vinyligues de cycloalc^nols et cycloalcfene-thiols ? 

10 des esters vlnyllques d'acides cycloalc&ne-carboxyligues; le 
1 ,3-butadiene, I'isoprene et d'autres dienes conjugu^s, le 
p-methy Istyr&ne ; le chloromethyls tyr&ne ? 1 • ally 1- r 
methallyl-, vinyl- ou crotyl-mer captan ? le bromotrichloro- 
methane; le bromoforme; le tetrachlorure de carbone et le • 

15 tetrabromiire de carbone. 

Une autre possibility consiste h e££ectuer le procede 
pour la preparation de ces polymeres k ocair-enveloppe en 
ajoutant le composd polyfonctionnel apres la polymerisation 
en &milsion du ccsur, puis en laissant le composS poly- 

20 fonctionnel pen^trer dans le ooeurr et en le polymer isant et 
en polymerisant ensuite l*env€a.oppe en emulsion. Cette tech- 
nique utilise les memes monom&res pour le ooeur et l*enveloppe 
et la plupart des memes composes pply£onctionnels que ce\ix 
utilises dans le premier proced^ d^crit ci-dessus» En outre r 

25 le compost polyfonctionnel peut §tre cboisi parmi le dimSth- 
aery late d ' ethylfeneglycol , le dimSthacrylate de dl6thylene- 
glycolr le dlm6thyacrylate de triethyleneglycolr le dim^th- 
acrylate de poly^thyl&neglycol, le dimdthacrylate de poly- 
propyl&neglycol, le dimStbacrylate de n^opentylglycol , le 

30 diacrylate de 1 ,3-butyleneglycol, le diacrylate de n6opentyl- 
glycolr le trimethacrylate de trimetbylolethaner le tri- 
acrylate de dipentaerythritol, le tetraacrylate de dipenta- 
erythritol, le pentaacrylate de dipentaerythritol, le dimeth- 
acrylate de 1 x3-butyl&neglycol, le trimethacrylate de tri- 

35 m&thylolpropane, le triacrylate de tr im^ thy lol propane, le 
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diacrylate de tripropyleneglycol et le divinylbenzfene. 

Ces polymeres peuvent egalement Stre prepares par un 
troisieme procede qui est effectue d^abord par polymerisation 
en &nulsion de I'enveloppe en presence du composd poly- 
5 fonctionnel, suivie de la polymerisation en Emulsion du ooeur. 
En suivant cette technique r on peut utiliser les mSmes mono-- 
mferes, indiqu^s plus haut, pour le ooeur et l*enveloppe. Les 
composes polyfonctionnels utilisables pour cette technique 
sont ceux donnes & propos du premier proc6de deer it plus 
10 haut. 

Le rapport ponderal du polymfere de omr au polymere 
d'enveloppe va de preference de 85:15 k 15s85, encore mieux 
de 70530 a 30s70 et en particulier de 60:40 2i 40:60. De pre- 
ference, le polymfere de oawr a une masse moleculaire moyenne 

15 en poids de plus de 8 000 et le polymfere d'enveloppe a une 
masse mol4culaire moyenne en poids de 5 000 k 100 000, telles 
que determinees par chromatographie par permeation de gel. 
De preference, la temperature de transition vitreuse (Tv) du 
polymere de ocBir va de -6S"C a +100*Cr et la Tv du polymere 

20 d'enveloppe est de plus de lOO^C, 

Un polymere a ocEur-enveloppe prefere qui peut etre uti- 
lise dans la composition de la presente invention est dispo- 
nible aupres de Rohm and Haas Co., sous la reference 
KPF-4302. 

25 Comme indique plus haut, le composant solvant pour la 

lasure penetrante de 1' invention est en grande partie un 
milieu aqueuxf afin de satisfaire aux exigences des rfegle- 
ments en ce qui concerne les composes volatils organiques, et 
egalement pour realiser d'autres avantages inherents de sys- 

30 tfemes a I'eau, tels que ceux indiques plus haut. 

Ainsi, la caracteristique la plus importante pour le 
composant de type solvant selon la presente invention est le 
choix d'un solvant organique qui soit convenablement compa- 
tible avec la resine dans le milieu aqueux, tout en laissant 

35 le composant resine former un revetement protecteur et esthe- 
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tiguement attrayani:, comme indigue plus haut, ayant des 
caract^rist:lques d* application d^sirees. 

En g^n^ral, il est en outre important de comprendre que 
dans les lasures envisagees dans la pr^sente invention , le 
5 composant de type r^sine n*est pas en solution mais plutot 
est une dispersion dans I'eau. Four cette raisonr il ^tait 
necessaire de trouver un solvant capable d' avoir une bonne 
stability avec la resine dans le milieu acpieux. 

Le. solvant organique est un glycol ou un ether de 

10 glycol ayant de 2 a 8 atomes de carbone. Coxmne exemples de 
glycols appropries, on peut citer le propyleneglycol# 
I'Sthyl&neglycol et le diethyl&neglycol. Comme exemples 
d' Others de glycol appropries, on peut citer 1' ether 
methyl ique de propyleneglycol^ 1' ether methylique de 

15 dipropyleneglycol r l'6ther methylique de tripropylfeneglycol, 
I'ether methylique d'^thyleneglycol, I'^ther ^thyligue 
d^Sthyl&neglycol, I'^ther butylique d'ethyleneglycol, 1' ether 
methylique de diethyleneglycolr I'^ther ethyl ique de 
diethyleneglycol , 1' ether butylique de diethylfeneglycol r 

20 1' ether propylique de propyl&neglycol et I'dther butylique de 
propyleneglycol . 

De preference, la composition de lasure de la presente 
invention contiendra en outre un composant epaississant pour 
conferer un cisaillement adequat a la pSte de broyager donner 

25 des caracteristiques d'ecoulement et d*etalement regies lors 
de 1' application/ produire une trainee de brosse et une 
charge de brosse adeqpaates et assurer une bonne stability en 
boite, comme par exemple une syn^r^se et une sedimentation de 
pigments minimales. L^epaississant prefere est une combinai- 

30 son de gomme de rhamsan polysaccharidique pseudoplastique, 

qui est disponible aupres de la Division Relco de Merck & Co.^ 
sous la designation K7C233, et d'un modi£icateur de rheologie 
de type polyurethanne non ionique, qui est disponible aupres 
de Rohm & Haas Company sous la denomination d'ACRYSQ]^ 

35 RH-1020. Ces epaississants ensemble sont utilises en une 
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quantite de 0,1 a 0^5 % en poids de la composition totale, la 
quant ite preferee allant de 0,2 a 0,4 % en poids de la compo- 
sition. 

II s'est egalement ravele qu*une durabilite supplemen- 
,taire, sous la forme d'une diminution de la sensibility pre-- 
coce a I'eau et aux alcalis, peut etre atteinte par 1» incor- 
poration d'un complete ligand-m^tal fugitif . Pour preparer 
une composition agueuse stable qui contient un ligand poly- 
mere et un sel d'un metal polyvalent, il faut reduire au 
minimum les interactions entre le polymfere et le metal. Si 
une telle reduction au minimum n'est pas accomplie avec suc- 
ces, il peut se produire une g6lification de la composition 
de revetement. On effectue par consequent cette reduction au 
minimum en introduisant I'ion m^tallique sous sa forme 
soluble en tant que complexe ligand-metal faiblement cbarg^, 
tel qu'une solution de bicarbonate d' ammonium et de zinc. On 
pense que ce complexe de mStal divalent forme un reseau reti- 
cule tridimensionnel dans le polymere, au lieu d'un simple 
sel de type carboxylate mStallique. La nature du cation reti- 
culant dans ces feuils fait I'objet de speculations. II est 
possible que le cation zinc soit lie a deux ou quatre groupes 
-COO- ou que le cation ZntKH^) 2"**"*" soit li6 & deux groupes 
-COO-. Dans I'un ou 1' autre cas, il est important que le 
ligand soit fugitif et quitte le feuil au cours de la forma- 
tion. La ouantite de zinc soluble dans le feuil devrait etre 
de 0,1 a 0,7 % par rapport au poids total de la composition. 
De preference, la quantite de zinc devrait etre de 0,2 a 
0,6 % en poids, et de 0,2 a 0,3 % lorsqu^on desire une lasure 
semi-transparente. Si ces proportions de zinc sont d^pass^es 
il peut en r^sulter une gelification ou la formation de 
grains dans le revetement. En plus de complexes d* ammoniac- 
zinc, on peut egalement utiliser des complexes ammoniac-m6tal 
de cadmium, cuivre ou nickel, de mSme que l*on pourrait uti- 
liser des sels d'ions complexes de t£tra-amine— zinc( II) et- 
des complexes de carbonate de zirconylammonium* 
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Une solution contenant du zinc qui serait appropriee i une 
utilisation dans la composition de la pr6sente invention est 
disponible auprfes de Ultra Additives Inc., sous la denomina- 
tion de ZINPLBX 15. II s'est en outre r6v6l6 que 1' addition 
5 diamines telles que le 2-amino-2— methyl- l-propanol, la 
methoxypropylamine , la dimethylaminopropylamine et la 
N-aminopropylmorpholine peut avoir xin certain degr6 d'effica- 
cite dans 1' amelioration de la sensibility precoce & I'eau et 
aux alcalis du feuil resultant. 

10 On pigment peut etre inclu dans la composition de 

lasure de la presente invention r le pigment lui-meme ^tant 
generalement selon l*etat de la technique. Divers types de 
pigments peuvent ainsi etre utilises, en fonction de la colo- 
ration souhait^e et de l^application specifique. 

15 D'autres composants classiques peuvent Stre inclus dans 

la composition de lasure, la nature specifique, les quantites 
et les fonctions de ces composants etant pratiquement les 
mimes que les autres revStemerts de I'etat de la tech- 

nique. Par exemple, la composition de lasure de la presente 

20 invention peut egalement comprendre des agents tensioactif s, 
des dispersants, des agents antimousse, des siccatifs, des 
agents hydrofuges, des agents antimoisissure et des produits 
de conservation pour le bois. 

La presente invention est illustr4e plus en detail i 

25 l^aide des exemples descriptifs et non limitatifs ci-apres. 

Exemple A 

On a prepare une solution de carbonate de zinc ammonia- 
cal en melangeant les composants suivants: 

Composant % en poids 

30 Zinc (disponible aupres de Zinc Corp. of 

America sous la denomination KADOX 915) 8,73 
Eau 57,99 
Solution d'hydroxyde d' ammonium k 26 % en poids 20,54 
Bicarbonate d'ammonixm \2,7A 
35 100, OO' 
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Example I 

On a prepare une lasure a I'eau semi-liransparente pour 
bois ext^rieur, en mSlangeani: les composants sulvant:Sr en les 
quant ites indiquSes. 
5 Ocmposant % eai polds 

. Bau 62,0 

Prqpyleneglyool 6,1 
Solides de type reslne (pal^pneze & coeor-enveloppe disponible 

aupci^ de Bdhm & Baaa Oo. sous la deslgnatdcn MRF-4302) 18,4 

10 Pigments 7,0 

Ganoe de rhansan (KEDOO K7C233} 0#1 

Modificateur de i^eologie (ACRYSOQE. £04-1020, actif & 20 %) 0,1 

Soluticn de carbexiate de zinc anm^iiacal de I'^goenple A 3,1 



3r2 



100,0 



* 

Comprend \in dlspersant, un conservateur^ un agent: anti- 



mousse, un agent hydrofuge et un agent antlmoisiseure* 

Cette composition de lasure a d'excellentes caractSris- 
tlgues de resistance precoce & I'eau et auz alcalis, comme le 
20 montre un essal dans lequel on I'a d'abord appliguee sur une 
surface de contreplague de sapin de Douglas ponce lisse, puis 







TTl 





45 % et a la temperature ambiante, et on l^a ensuite plac^e 
dans une chambre de brouillard pendant 2 heures. Le feuil 
25 resultant avait un aspect satisfaisant, et, sur une ^cbelle 
de 1 a 10, on lui a attribuS une note de 10 en ce qui con* 
cerne 1 ^ Elimination du feuil par lavage » 

Exemple II 

On a prepare une composition de lasure transparente a 
30 l^eau pour bois extSrieur et d^ agent d* obturation transpa- 
rent pour bois en melangeant les composants suivants, en les 
guantit^s indiqudes. 



2661665 



10 



- 11 - 



OGooosant % en poids 

83,5 

ScOides as type sSsine {polynia a asiz'-eiivelcippe disponlhle 
ai^o:^ de Bcbm & Baas Oo. sous la d^ignation MEF-4302) 10,0 
Gcams da ifaamsan (KEXGO K7C233} 0,05 
Itodificatair ds rh&logie (aCRYSCE. Krt-1020, actif ^ 20 %) 0,05 
Solution de cartxxiate de zinc annonlacal de Veasesapl^ A 2,25 



• » • ^ 
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100,00 

* Comprend un conservateuTf un agent de conservation du bois, 
un agent antimousse/ un agent hydrofuge, un agent anti- 
iDoisissure, un absorbeur d'UV et des o^^des de fer transpa- 



-15 La composition de lasure avait d' excellentes caracte- 

ristiques de resistance pr^coce a I'eau at aux alcalis, comme 
I'a montr4 un essai "2l la goutte d'eau", dans lequel on a 
plac6 des gouttelettes d'eau sur un feuil qui avait ete 
appliqu6 sur un tableau LENBTA scelle et s6ch6 a I'air 

20 ambiantr a une humidit^ relative de 45 % et k 22r2*C pendant 
2 heures. Le feuil resultant n'a manifest^ ni ramollissement, 
ni cloquage, ni ridage, ni enlevement et, en ce qui concerne 
I'int^grite du feuil, a 6te evalu4 a 10 sur un 6chelle de 1 a 
10. 
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REVENDICATIQNS 

1. Composition de lasure k I'eau pour la protection de 
surfaces de bois, comprenant: 

Ca) un composant de type resine comprenant un polym&re k 
5 ocBir-enveloppe comportant un ooear en polym&re insoluble 

dans les alcalis et une enveloppe en polymfere soluble 

dans les alcalis; et 
(b) un composauit de type solvant compreneuit de I'eau et un 

solvant organique choisi parmi un glycol et un dther de 

1 0 glycol . 

2. Composition selon la revendication ^, caracteris^e 
en ce que ledit csar et ladite enveloppe ont et6 dans une 
large mesure gre££Ss chimiguement I'un h. 1' autre, ladite 
enveloppe et ledit ocair 6tant prdpar6s s^cjuentiellement par*^ 

15 polymerisation en Emulsion, et ledit osur £tant polym6ris6 & 
parti r d'un melange de monomer es comprenant de 10 a 60 % en 
poids d*un monomere insatur^ contenant un acide ou \in 
anhydride, le rapport dudit ooair a ladite enveloppe allant de 
85s15 a 15: BS, ledit polymere de ooair ayant une masse mol6cu- 

20 laire moyenne en nombre de plus de 8 000 et ledit polymere 
d' enveloppe ayant une masse moleculaire moyenne en nombre de 
5 000 k 100 000, telles que determin^es par chromatographie 
par perm&Ltion de gel. 

3. Composition selon la revendication 2, caract^risSe 
25 en ce que ledit coeur et ladite enveloppe sent polymerises a 

partir de monomeres cboisis parmi l*acrylate de ro^thyle, 
I'acrylate d'ethyle, I'acrylate de butyle, l»acrylate de 
2-6thylhexyle, 1' aery late de d^cyle, le mSthacrylate de 
methyle, le methacrylate d'^thyle, le methacrylate d'hydroxy- 

30 ethyle, le methacrylate de butyle, I'acrylonitrile, 1' acide 
acryligue, 1' acide xnethacryligue, 1* acide itaconigue, 1" acide 
maieigue, 1' acide fumarigue, 1* anhydride acryligue, 
1' anhydride methacryligue, 1* anhydride roaleigue, 1' anhydride 
itaconigue, 1* anhydride £umarigue, le styr&ne, un styrfene 

35 substltuS, 1' acetate de vinyle et d'autres acrylates et meth- 
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acrylates d'alkyle en C^-C^j* 

4. Composition selon la revendication 2, caracteris^e 
en ce que ledit caair est polymer is6 a partir d'un mdlange de 
monom&res comprenant de 0 & 10 % en poids de monomfere insa- 

5 ture contenant un acide, 

5. Composition selon la revendication 4, caracterisee 
en ce que ladite enveloppe est polymer is6e a partir d'un 
melange de roonom&res comprenant de40&90%en poids de 
methacrylate de mSthyle. 

10 6. Composition selon la revendication 2, caracterisee 

en ce que ladite enveloppe est polym6ris6e a partir d'un 
melange de monomferes comprenant de 20 3i 50 % en poids de 
monomfere insature contenant un acide ou contenant un 
anhydride . 

^5 7, Composition selon la revendication 2r caracterisee 

en ce que ledit polym&re a oceur-enveloppe a et6 neutralise 
par xine base. 

8p Composition selon la revendication 1, caracterisee 
en ce que ladite base est choisie parmi I'amrooniacr la tri- 
20 ethylcuoine, la monoethanolaminer le dim6thylaminoethanolr 
I'hydroaqrde de sodium et I'hydroxyde de potassium* 

9. Composition selon la revendication 2, caracterisee 
en ce que la temperature de transition vitreuse dudit ooair 
est de -65 4 +100*Cf et la temperature de transition vitreuse 
25 de ladite enveloppe est de plus de 100*C. 

10* Composition selon la revendication 2, caracterisee 
en ce que ledit polymere de occur et ledit polymfere d' enve- 
loppe sont gref£es chimiquement I'un a 1« autre au moyen d*un 
ou plusieurs composes polyfonctionnels choisis parmi: 
30 (a) des compos6s polyfonctionnels comportant deux sites ou 
plus d' insaturation, 

(b) des agents de transfert de chatne react if s comportant 
deux atomes eiiminables ou plus, et 

(c) des composes polyfonctionnels de type hydrure comportant 
35 un ou plusieurs atones eiiminables et un ou plusieurs 
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siloes d' insa1:uratlon. 

11. Composition selon la revendication 1, caracteria^e 

en ce que le solvant organique dans le composant de type 
solvant est choisi parmi le propyl&neglycol, l'6thylfene- 
glycol, le di^thyl&neglycol, l»6ther methylique de propylfene- 
glycol, l'6ther methyl ique de dipropyleneglycol , I'^ther 
methylique de tripropylfeneglycol, I'^ther m6thylique 
d'6thyleneglycol, I'^ther 6tbylique d'6tbyl&neglycoL, I'ither 
butyl ique d'6thylfeneglycolr 1' ether m^thylicpae de di^thylfene- 
glycol, l'6ther ^thylique de di^tbylfeneglycol , 1' ether 
butylique de di^thyl&neglycol, l'6ther propylique de 
propyleneglycol et I'^ther butylique de propylfeneglycol. 

12. Composition selon la revendication 1» caracteris^e 
en ce que le solvant organique dans le composant de type • ^ 
solvant est present en une quantity allant de 6 & 9 % en 
poids de la composition totale. 

13. Composi'tion selon la revendication 1, caractdrisee 
en ce que la composition contient un 6paississant, 

14. Composition selon la revendication 13, caractdri- 
see en ce que I'cpaississant est un melange d'une gomme de 
rhamsan polysaccharidique pseudoplastique et d'un modifica- 
teur de rhdologie de type polyurethanne non ionique. 

15. Composition selon la revendication 14, caracteri- 
s^e en ce que la gomme de rhamsan polysaccharidique pseudo- 
plastique et le modificateur de rh6ologie de type poly- 
urethanne non ionique sont presents ensemble en une quantity 
allant de 0,1 a 0,5 % en poids de la composition totale. 

16. Con^sition selon la revendication 1, caractdris^e 
en ce que la composition contient un complexe ligand-m6tal. 

17. Composition selon la revendication 16, caract^ri- 
see en ce que le complexe ligand-metal est choisi parmi des 
complexes d ' aramoniac-m6tal de zinc, cadmium, cuivre et nickel 
et des complexes de carbonate de zirconylammonium. 

18. Composition selon la revendication 16, 
sde en ce que le mStal dans le complexe ligand-mdtal est pr4- 
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sent en une quantity de 0,1 k 0,7 % en poids de la composi- 
tion totale. 

19. Composition selon la revendication 1, caracterisee 
en ce que la composition contient une amine neutralisante 

5 choisie parmi le 2-amino-2-methyl-l-propanol, la 

m^thoxypropylamine, le dimethylaminopropylamine et la 

* 

N-ami nopiropylmorpholine . 

20. Composition selon la revendication 1, caracterisee 
en ce que la composition contient un pigment* 



